
 

建设项目环境影响登记表 

（适用于环境影响报告表简化为环境影响登记表的项目） 

填报日期：               

项目名称 台州孚陆汽车配件有限公司年产 50 万套汽车铝合金轻量化产品项目 

建设地点 临海市上盘镇北洋工业区十路 5 号 占地（建筑、营业）面积（m2） 10998.47（租赁） 

建设单位 台州孚陆汽车配件有限公司 法定代表人或者主要负责人 项云峰 

联系人 项云峰 联系电话 13634067550 

项目投资（万元） 2010 环保投资（万元） 30 

拟投入生产运营

日期 
2026 年 9 月 

建设性质  新建（迁建）     改建     扩建 

承诺备案依据 
“区域环评+环境标准”改革区域内，环境影响报告表简化为环境影响登记表的建设项

目 

建设内容及规模 

台州孚陆汽车配件有限公司成立于 2018 年，原址位于临海市邵家渡街道下洋峙村，

企业于 2019 年在原址申报了“年产 8 万套汽车轻量化铝合金产品项目”，该项目于同年

12 月通过环保备案（台环（临）区改备 2019019 号）。因原厂区不能满足企业发展需求，

企业于2020年整体搬迁至临海市浙江头门港经济开发区北洋十一路1号，并对原厂区“年

产 8 万套汽车轻量化铝合金产品”生产线进行技改扩建，重新申报了“年产 10 万套汽车

铝合金轻量化产品项目”，该项目于 2021 年 2 月通过环保审批（台环建（临）【2021】

10 号），2022 年 4 月 1 日通过竣工验收。企业已取得排污登记（登记编号为：

91331082MA2AP2L48H001Y，有效期自 2021 年 11 月 2 日至 2026 年 11 月 1 日）。 

    现企业因发展规模扩大，拟租用台州大亿机电有限公司位于临海市头门港新区管委

会北洋十路 5 号的闲置厂房，对现有项目进行搬迁扩建，同时新增表面处理线、机加工

设备、加热炉、时效炉、淬火炉等设备，本项目建成后，可达到“年产 50 万套汽车铝合

金轻量化产品”的生产能力。目前该项目已通过临海市经济和信息化局备案，项目代码

为 2409-331082-07-02-534255。 

主要环境影响 

 废气  废水 

 生活污水 

 生产废水 

 固废  噪声 

生态影响 

采
取
的
环
保
措

废气： 

1、抛丸粉尘采取旋风除尘+水喷淋措施后通过 15m 高排气筒

（DA001-DA002）排放至高空；  

2、抛光粉尘采取自带水过滤措施后通过 15m 高排气筒（DA003）

排放至高空。 



 

辐射环境影响 施
及
排
放
去
向 

3、食堂油烟采取油烟净化器措施后通过屋顶排放至高空。 

废水： 

本项目淬火冷却水、设备间接冷却水、抛光除尘水、水喷淋除尘

水循环使用不外排，定期补充新鲜水。 

生活污水采取 隔油池+化粪池预处理措施，表面处理线废水采取

调节池+混凝池+中和池+混凝沉淀池预处理措施，振机研磨废水

采取压滤预处理措施，此三股废水经预处理后一并通过市政污水

管网排放至上实环境（台州）污水处理有限公司处理后外排。 

固废： 

废危化品包装材料、废润滑油、废液压油、废油桶、废切削液、

含油金属屑、磨削油泥、废槽液、废槽渣、污水站污泥采取统一

收集措施后委托有资质单位处置。 

金属边角料、废钢丸、废研磨石、废核桃壳、集尘灰、沉渣、一

般废包装材料、压滤污泥采取统一收集措施后外卖综合利用。 

生活垃圾采取统一收集措施后委托环卫部门统一清运。 

噪声： 

 噪声设备采 取 墙 体 隔声 、 减 振 等 措 施 后 直 接 排放。 

其他措施：  。 

总量控制指标 
本项目实施后全厂排放量为 CODCr1.216t/a（新增 1.007t/a）、氨氮 0.182t/a（新增 0.151t/a），

烟粉尘 0.611t/a（新增 0.569t/a）。 

承诺：台州孚陆汽车配件有限公司法定代表人项云峰承诺所填写各项内容真实、准确、完整。建设项目符

合“区域环评+环境标准”改革相关条件，是环境影响报告表简化为环境影响登记表项目。涉及总量控制的

项目，投产前取得污染物排放总量指标，并落实区域削减平衡方案。如存在弄虚作假、隐瞒欺骗等情况及

由此导致的一切后果由台州孚陆汽车配件有限公司法定代表人项云峰承担全部责任。 

        法定代表人或者主要负责人签字： 

备案回执 

该项目环境影响登记表已经完成备案，备案号： 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

填 表 说 明 

 

 

 

1. 建设项目符合《浙江省人民政府办公厅关于全面推行“区域环

评+环境标准”改革的指导意见》(浙政办发(2017)57 号)的规定。 

2. 建设单位自觉接受环境保护主管部门或者其他负有环境保护监

督管理职责的部门的日常监督管理。 

3. 总量控制指标:填写地方生态环境管理部门核定的总量控制指

标。没有总量控制指标的，填写无。
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建设项目环境影响登记表 

（适用于环境影响报告表简化为环境影响登记表的项目）附件 

排污许可类别 

 排污登记 

排污许可（重点） 

排污许可（简化） 
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表 1 项目产品方案 

厂区 产品名称 迁建前产能 迁建后产能 

头门港经济开发区北洋十一路 1 号 汽车轻量化铝

合金产品 

10 万套/a 0 

头门港新区管委会北洋十路 5 号 0 50 万套/a 

注：本项目实施后，头门港经济开发区北洋十一路 1 号厂区项目不再实施。 

表 2 主要原辅材料及能源消耗情况表 

序号 材料名称 
原环评核

定量 t/a 

本项目实施

后消耗量 t/a 

增减量
t/a 

性状及储存方式 
原料最大

暂存量 t 
备注 

1 铝棒 1900 9000 +7100 固态，散装 900 / 

2 片碱 0.6 3 +2.4 固态，25kg/包 0.3 碱洗 

3 硫酸 0.5 2.5 +2.0 液态，25kg/桶 0.2 中和 

4 
硅烷化剂

* 
0 0.5 +0.5 液态，50kg/桶 0.1 

硅烷

化 

5 研磨石 未体现 20 +20 固态，25kg/包 2 研磨 

6 洗洁精 0.2 1 +0.8 液态，25kg/桶 0.1 研磨 

7 液压油 0.5 1.5 +1.0 液态，170kg/桶 0.17 / 

8 润滑油 0.3 2.5 +2.2 液态，170kg/桶 0.34 / 

9 切削液 0.2 3 +2.8 液态，170kg/桶 0.34 / 

10 核桃壳 0 1 +1 袋装，300kg/袋 0.3 溜光 

11 钢丸 未体现 2 +2 固态，25kg/包 0.2 抛丸 

12 水 2654.2 16044t/a +13389.8 / / / 

13 电 
40 万度

/a 
250万度/a 

+210 万

度/a 
/ / / 

*注：根据企业提供的资料，本项目所用硅烷化剂主要成分为改性有机硅树脂和水，其中改

性有机硅树脂占比 5%-10%，水占比 90%-95%。 

表 3  生产设备清单  单位：台/条 

序号 设备名称 
现有设备

数量 

搬迁后全厂

设备数量 
增减量 备注 

1 铝切割锯床 2 7（利旧 2 台） +5 / 

2 加热炉 5 15（利旧5台） +10 电加热 

3 立式铝合金淬火炉 1 3（利旧 1 台） +2 电加热 

4 铝合金时效炉 4 9（利旧 4 台） +5 电加热 

5 精密冲床 6 30（利旧6台） +24 / 

6 电动螺旋压力机 5 15（利旧5台） +10 / 

7 抛丸机 2 4（利旧 2 台） +2 / 

8 研磨机 3 15（利旧3台） +12 / 

9 车床 1 40（利旧1台） +39 / 

10 钻床 3 0 -3 / 
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11 摇臂钻 1 2（利旧 1 台） +1 / 

12 磨床 1 2（利旧 1 台） +1 / 

13 立式铣床 1 0 -1 / 

14 加工中心 2 70（利旧2台） +68 / 

15 抛光除尘一体机 2 4（利旧 2 台） +2 / 

16 空压机 2 3（利旧 2 台） +1 / 

17 表面处理线 1 2（利旧 1 条） +1 

新增 1 条，同时对

现有表面处理线

进行改造 

18 外圆机 0 1 +1 / 

19 倒角机 0 8 +8 / 

20 自动辊锻机 0 8 +8 / 

21 立式拉床 0 7 +7 / 

22 伺服攻丝机 0 3 +3 / 

23 干式溜光机 0 4 +4 / 

24 模具锯床 0 2 +2 / 

25 机械手 0 15 +15 / 

26 冷却塔 0 2 +2 / 

表 4  单条表面处理线参数一览表 

槽体名称 数量（台/个） 槽体尺寸 备注 

碱洗槽 1 1.0m×1.0m×1.2m 电加热温度 55~65℃ 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

中和槽 1 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

中和槽 2 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

硅烷化槽 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

水洗槽（逆流） 1 1.0m×1.0m×1.0m 常温 

热水浸洗槽 1 1.0m×1.0m×1.0m 电加热温度 80℃ 

自动升降下料架 1 / / 

全自动行车 1 / / 

本项目表面处理线各槽体均采用架空设置，作业区实施干湿区分离，湿区地面

敷设网格板，表面清洗均在湿区进行，各槽体之间流转由行车控制自动作业，废水

收集管线均设置明管，槽体、废水管道均满足防腐、防渗漏要求。 
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1、汽车轻量化铝合金产品生产工艺流程 

铝棒 下料 加热 折弯 冲压切边 水淬

机加工

抛丸

振动研磨

碱洗2道逆流水洗

硅烷化

表干 检验 成品入库

金属边角料 金属边角料

金属边角料、废切
削液、含油金属
屑、磨削油泥

抛丸粉尘、废钢丸

废槽液、
废槽渣

废水

冲压成型

2道逆流水洗

废水

废水、废
研磨石

时效

NaOH、水水

硅烷化
剂、水

表面处理线

废槽液、
废槽渣

中和1

硫酸、水

水

外圆磨

沉渣

约1%瑕疵品

99%

中和2

硫酸、水

废槽液、
废槽渣

废水

2道逆流水洗

水

98%

2%

热水洗

1道逆流水洗

本项目新增工序

50%

50%

2%

98%

抛光

溜光

90%

10%

抛光粉尘

废核桃壳

废水

废水

水

水

废槽渣

图 1  项目生产工艺流程及产污环节图 

工艺流程说明： 

外圆磨、下料：根据企业提供的资料，外购铝棒中，约 1%的产品表面存在锈

蚀，此部分产品需先用外圆机进行初步打磨后再进行切割下料，剩余 99%则直接进

行切割下料。外圆机内置水喷淋装置，用于去除打磨过程产生的少量粉尘并对设备

降温，喷淋水定期捞渣后循环使用，不外排，定期补充损耗。 

加热：冲压成型前，需要对铝棒进行加热，加热炉使用电能，铝棒加热到 530℃

左右，使其软化，原材料铝棒表面洁净，无油渍，因此加热过程基本无油烟产生。 

冲压成型：将软化的铝棒放入电动螺旋压力机中，通过电动螺旋压力机将铝棒

冲压成所需要形状，设备通过夹套冷却水控制温度，冷却水循环使用不外排。 

折弯、冲压切边：使用精密冲床对工件进行折弯后冲压切边。 

热处理：本项目热处理过程主要包括水淬和时效（退火）。 

水淬：将铝合金工件通过淬火炉加热（采用电加热）至高温奥氏体区（临界温

度 420~450℃），保温 2h 以上。然后，急速淬入水中，由于工件受到急冷，使其在
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合金中得到最大限度溶解的强化相固定并保存到室温，本工序仅用自来水作为冷却

水，冷却水循环使用不外排，定期补充损耗。 

时效（退火）：将铝合金工件经时效炉加热（采用电加热）到 180℃左右，保

温 2~3h 后随炉自然冷却到室温，可消除工件内的内应力，改变铝材的物理结构，

使铝材硬度达到使用要求，达到稳定尺寸、提高塑性、减少变形的目的。 

抛丸：根据客户要求不同，约 50%的铝件需要采用抛丸工艺去除工件表面细小

毛刺，提高平整度，同时削减工件表面应力，增加产品耐受性。 

研磨：约 50%的铝件需要采用振动研磨工艺去除表面细小毛刺。将研磨石放入

振动研磨机内，再将需要研磨的工件埋入磨料中，加入水及少量洗洁精覆盖磨料，

以去除工件表面毛刺。研磨结束后将工件取出，研磨过程不产生粉尘，研磨用水循

环使用，损耗后添加，定期更换。 

溜光、抛光、机加工：抛丸/研磨后部分带瑕疵的工件（约 2%）需修复后进行

机加工，无瑕疵的工件则直接进行机加工。根据产品对抛光精度要求及工件形状的

不同，约 10%的产品采用干式溜光机进行修复（干式溜光机内置核桃壳，通过工件

与核桃壳接触摩擦进行修复），另外 90%的产品采用湿式抛光除尘一体机进行修复。 

表面处理线：本项目设有 2 条表面处理线，每条表面处理线设有 1 个碱洗槽、

7 个水洗槽、2 个中和槽、1 个硅烷化槽和 1 个热水浸洗槽，单条表面处理线各槽体

及工艺参数如下表。 

表 5 表面处理线工艺参数一览表   

槽体名称 槽体尺寸 槽液配比 更换周期 
作业方

式 
温度 

碱洗槽 1.0m×1.0m×1.2m 氢氧化钠、水 
平均半年更

换一次 
浸洗 

电加热

55~65℃ 

水洗槽 1 1.0m×1.0m×1.0m 

自来水 流速 4L/min 
三级逆

流漂洗 
常温 水洗槽 2 1.0m×1.0m×1.0m 

水洗槽 3 1.0m×1.0m×1.0m 

中和槽 1 1.0m×1.0m×1.0m 硫酸、水 
平均半年更

换一次 
浸洗 常温 

中和槽 2 1.0m×1.0m×1.0m 硫酸、水 
平均半年更

换一次 
浸洗 常温 

水洗槽 4 1.0m×1.0m×1.0m 

自来水 流速 4L/min 
两级逆

流漂洗 
常温 

水洗槽 5 1.0m×1.0m×1.0m 

硅烷化槽 1.0m×1.0m×1.0m 硅烷化剂、自来水 不更换 浸洗 常温 

水洗槽 6 1.0m×1.0m×1.0m 自来水 流速 4L/min 两级逆 常温 
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水洗槽 7 1.0m×1.0m×1.0m 流漂洗 

热水浸洗

槽 
1.0m×1.0m×1.0m 自来水 

平均每月更

换一次 
浸洗 

电加热

80~100℃ 

表干、检验：热水槽出来的工件自然风干，检验后成品入库。 

2、模具检修工艺流程 

模具 钻床加工 磨床加工 模具回用

磨削油泥

锯床加工

金属边角料 磨削油泥

 
图 2 模具修理工艺流程及产污节点图 

工艺流程说明： 

模具使用到一定程度后需要进行检修，企业大部分检修工序外协操作，厂区内

只进行锯、钻、磨等简单的修复处理。 

表 6  营运期主要污染工序汇总表 

类别 产生工序 名称 主要污染因子 

废气 

抛丸 抛丸粉尘 颗粒物 

抛光 抛光粉尘 颗粒物 

食堂 食堂油烟 油烟 

废水 

淬火 淬火冷却水 循环使用，不外排 

设备间接冷却 设备间接冷却水 循环使用，不外排 

抛光除尘一体机除尘 抛光除尘水 循环使用，不外排 

抛丸机除尘、外圆机除尘 水喷淋除尘水 循环使用，不外排 

表面处理线清洗 
表面处理线清洗废

水 

pH、CODCr、氨氮、SS、石油

类 

振动研磨 振动研磨废水 CODCr、SS、LAS 

职工生活 生活污水 CODCr、氨氮 

固废 

机加工 金属边角料 铝 

抛丸 废钢丸 钢丸 

振动研磨 废研磨石 研磨石 

溜光 废核桃壳 核桃壳 

旋风除尘装置 集尘灰 铝 

粉尘处理捞渣 沉渣 铝 

洗洁精、钢丸、研磨石、核

桃壳等拆包使用 
一般废包装材料 纸、塑料等 

研磨废水压滤 压滤污泥 污泥 

硫酸、切削液、片碱、硅烷

化剂等原料拆封 
废危化品包装材料 

残留硫酸、碱、切削液、硅烷

化剂等 

设备维护 废润滑油 润滑油 

设备维护 废液压油 液压油 

液压油、润滑油拆包使用 废油桶 沾染矿物油 

机加工 废切削液 切削液 

机加工 含油金属屑 沾染油类 
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机加工 磨削油泥 沾染油 

碱洗槽、中和槽更换 废槽液 残留碱、酸等 

碱洗槽、中和槽、硅烷化槽

捞渣 
废槽渣 残留碱、酸、有机物等 

表面处理线废水处理 污水站污泥 污泥 

职工生活 生活垃圾 / 

噪声 设备运转产生的机械噪声 

3、临海市生态环境分区管控动态更新方案符合性分析 

本项目位于头门港新区管委会北洋十路 5 号，根据《临海市生态环境分区管控

动态更新方案》，项目所在地属于“台州市临海市上盘镇一般管控单元，编号

ZH33108230056”，本项目为汽车铝合金轻量化产品制造项目，根据《台州市生态

环境分区管控动态更新方案》中的附件 1 可知，本项目为“105.汽车制造业 36（除

属于一类工业项目外的）”，属于二类工业项目，项目不涉及重金属和持久性有机

污染物的排放，用地性质为工业用地，不涉及耕地的占用；同时根据浙头门港管

[2020]48 号文（见附件 3），项目位于工业集聚点内，因此本项目建设符合空间布

局约束要求。本项目严格实施污染物总量控制制度，根据区域环境质量改善目标，

削减污染物排放总量，因此本项目建设符合污染物排放管控要求。本项目不涉及重

金属或者其他有毒有害物质含量超标的污水、污泥，以及可能造成土壤污染的清淤

底泥、尾矿、矿渣等，符合环境风险防控要求；本项目用水、用电量不大，现有城

市供水、供电系统可满足项目要求，满足资源开发效率的要求。综上所述，本项目

符合《台州市生态环境分区管控动态更新方案》的要求。 
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表 7  污染物排放标准汇总表 

类

型

内

容 

排放源 污染物项目 排放限值 执行标准 

废

气 

抛丸粉尘 颗粒物 
浓度限值 120mg/m3 

《大气污染物综合排放标

准》（GB16297-1996）中的

二级标准 速率限值 1.75kg/h 

抛光粉尘 颗粒物 

浓度限值 120mg/m3 《大气污染物综合排放标

准》（GB16297-1996）中的

二级标准 
速率限值 1.75kg/h 

食堂油烟 油烟 2.0mg/m3 

《饮食业油烟排放标准（试

行）》（GB18483-2001）中

的中型规模标准 

厂界 颗粒物 1.0mg/m3 
《大气污染物综合排放标

准》（GB16297-1996）表 2 
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废

水 

生活污水、生产废

水 

pH 6-9 
《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）三级标准

（氨氮、总磷参照执行浙江

省地方标准《工业企业废水

氮、磷污染物间接排放限

值》(DB33/887-2013)中“其

他企业的排放限值”） 

CODCr 500mg/L 

氨氮 35mg/L 

总磷 8mg/L 

BOD5 300mg/L 

SS 400mg/L 

石油类 20mg/L 

LAS 20mg/L 

声

环

境 

设备运行 噪声 
昼间 65dB（A） 

夜间 55dB（A） 

《工业企业厂界环境噪声

排放标准》（GB12348-2008）

3 类标准 

固

体

废

物 

机加工 金属边角料 

一般固废 

《一般工业固体废物贮存

和填埋污染控制标准》

（GB18599-2020） 

抛丸 废钢丸 

振动研磨 废研磨石 

溜光 废核桃壳 

旋风除尘装置 集尘灰 

粉尘处理捞渣 沉渣 

洗洁精、钢丸、研磨

石、核桃壳等拆包使

用 

一般废包装材

料 

硫酸、切削液、片碱、

硅烷化剂等原料拆封 

废危化品包装

材料 

危险废物 
《危险废物贮存污染控制

标准》（GB18597-2023） 

表面处理线废水处理 污水站污泥 

研磨废水压滤 压滤污泥 

设备维护 废润滑油 

设备维护 废液压油 

液压油、润滑油拆

包使用 
废油桶 

机加工 废切削液 

机加工 含油金属屑 

机加工 磨削油泥 

碱洗槽、中和槽更

换 
废槽液 

碱洗槽、中和槽、

硅烷化槽捞渣 
废槽渣 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1、总量控制指标 

表 8 本项目总量控制及替代削减情况  单位：t/a 

污染物 
现有项目

核定量 

本项目

排放量 

“以新带老

削减量” 

本项目实施

后排放总量 
排放增减量 

新增污染

物区域替

代削减比

例 

区域平衡替

代削减量 

水污染

物 

废水量 2088.7 12155 2088.7 12155 +10066.3 / / 

CODCr 0.209 1.216 0.209 1.216 +1.007 1:1 1.007 

氨氮 0.031 0.182 0.031 0.182 +0.151 1:1 0.151 

大气污

染物 
烟粉尘 0.042 0.611 0.042 0.611 +0.569 备案指标 
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烟粉尘为备案指标；根据《台州市生态环境局关于明确水污染物排放总量削减

替代比例的函》（台环函[2022]128 号），上一年度临海市水环境质量达到年度目

标要求，项目新增的 CODCr、氨氮排放总量削减替代比例按照 1:1 执行。 

2、总量核算过程 

（1）废气 

①抛丸粉尘 

根据产品功能不同，项目约 50%的铝件需要采用抛丸工艺去除工件表面细小

毛刺。抛丸粉尘产生系数参照《第二次全国污染源普查工业污染源产排污系数手

册》（机械行业系数手册）中抛丸工艺工业粉尘产生系数—2.19kg/吨原料。本项目

约 4500 吨铝棒涉及抛丸工序，则抛丸粉尘的产生量约为 9.855t/a。 

本项目设有 4 台抛丸机，抛丸机自带收集处理装置，抛丸粉尘经抛丸机自带的

收集装置收集后经旋风除尘+水喷淋装置处理后分别通过 2 根不低于 15m 高的排气

筒（DA001-DA002）高空排放。抛丸机运行过程中全密闭，收集效率按 100%计，

综合去除效率按 95%计，年工作时间以 4800h 计，则项目抛丸粉尘产排情况见下

表。 

表9  抛丸粉尘产生及排放情况 

产污环节 污染物种类 产生量 t/a 排放量 t/a 

抛丸 颗粒物 9.855 0.492 

②抛光粉尘 

本项目约有 2%的瑕疵品需要修复后再进入机加工流程，其中 90%的瑕疵品采

用抛光除尘一体机进行修复，抛光过程粉尘产生量约为加工量的 0.2%。本项目需

要抛光的工件量约为 162t/a，则抛光粉尘产生量约为 0.324t/a。本项目设有 4 台湿式

抛光除尘一体机，湿式抛光除尘一体机自带水过滤收集处理系统，抛光粉尘经设备

自带的水过滤装置收集处理后通过不低于 15m 高排气筒 DA003 高空排放。设备收

集效率取 90%，处理效率取 70%，抛光年工作时间以 1800h 计，则抛光粉尘产生及

排放情况见下表。 

表10  抛光粉尘产生及排放情况 

产污环节 污染物种类 产生量 t/a 排放量 t/a 

抛光 颗粒物 0.324 0.119 

③食堂油烟 

项目劳动定员 150 人，耗油量按 20g/人·d 计，则食用油用量约 0.9t/a。油烟排
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放系数按 2.0%计，则油烟产生量为 0.018t/a，食堂厨房灶头上方安装处理效率达到

75%的油烟净化器，油烟经油烟净化器处理后引至屋顶排放，油烟废气排放量约

0.005t/a。 

④废气源强汇总 

表 11  废气源强汇总表 

产污环节 污染物种类 产生量 t/a 排放量 t/a 

抛丸 颗粒物 9.855 0.492 

抛光 颗粒物 0.324 0.119 

合计 颗粒物 10.179 0.611 

食堂 油烟 0.018 0.005 

（2）废水 

本项目淬火冷却水循环使用，定期补充损耗，不外排；设备间接冷却水循环使

用，定期补充损耗，不外排；抛光除尘水、水喷淋除尘水经沉淀捞渣后，循环使用，

定期补充损耗，不外排。本项目外排废水仅为表面处理线废水、振动研磨废水和员

工生活污水。 

①表面处理线废水 

本项目设有 2 条表面处理线，表面处理线碱洗后设置 3 道逆流水洗槽，中和后

和硅烷化处理后分别设置两道逆流水洗槽，水洗流量均为 4L/min，水洗过程消耗按

10%计，清洗时间以 4800h/a 计，则逆流水洗用水量为 6912t/a，逆流水洗废水产生

量为 6221t/a。 

项目每条表面处理线设有 1 个热水浸洗槽，容积约 1m3，有效容积按 85%计，

槽内废水平均每月更换一次，更换量以有效容积的 80%计，则热水浸洗槽废水产生

量为 16t/a。 

则表面处理线废水产生总量为 6237t/a，类比同类型项目并参考企业现有项目，

此部分水质为 CODCr1000mg/L、氨氮 20mg/L、SS500mg/L、石油类 10mg/L，则污

染物产生量为 CODCr 6.237t/a、氨氮 0.125t/a、SS 3.119t/a、石油类 0.062t/a。 

②振动研磨废水 

研磨过程中需要加入少量洗洁精与水覆盖磨料，研磨用水经沉淀后循环使用，

定期补加，每周更换一次，项目共设有 15 台研磨机，单台研磨机单次更换量约 0.2t，

则研磨废水产生量为 180t/a。类比同类型项目并参考企业现有项目，此部分水质为

CODCr500mg/L、SS600mg/L、LAS20mg/L，则污染物产生量为 CODCr0.090t/a、
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SS0.108t/a、LAS0.004t/a。 

③生活污水 

项目劳动定员 150 人，厂区内设有食宿，职工生活用水量按 150L/人•d 计，年

工作 300d，则项目生活用水量为 6750t/a，产污系数取 0.85，则生活污水产生量为

5738t/a。生活污水水质类比一般生活污水，CODCr 产生浓度取 350mg/L，氨氮产生

浓度取 35mg/L，则项目生活污水中污染物产生量分别为 CODCr2.008t/a，氨氮

0.201t/a。 

本项目淬火冷却水和设备间接冷却水循环使用，不外排；抛光除尘水和水喷淋

除尘水经捞渣后循环使用，不外排；表面处理线废水经厂区污水站（调节池+混凝

池+中和池+混凝沉淀池）预处理、振机研磨废水经压滤预处理、生活污水经厂区隔

油池+化粪池预处理后一并纳管排放。项目废水最终经上实环境（台州）污水处理

有限公司处理达标后外排，上实环境（台州）污水处理有限公司出水执行《污水综

合排放标准》（GB8978-1996）中二级标准（其中 CODCr 按 100mg/L、氨氮按 15mg/L）。 

项目废水产排情况见下表。 

表 12  项目废水产排情况汇总表 

废水
污染
源 

污染物名
称 

产生量 纳管排放量
①
 环境排放

①
 

产生浓
度 mg/L 

产生量
t/a 

排放浓度
mg/L 

排放量 t/a 
排放浓度

mg/L 
排放量 t/a 

表面
处理
线废
水 

废水量 / 6237 / / / / 

CODCr 1000 6.237 / / / / 

氨氮 20 0.125 /  /  /  /  

SS 500 3.119 /  /  /  /  

石油类 10 0.062 / / / / 

振机
研磨
废水 

废水量 / 180 / / / / 

CODCr 500 0.090 / / / / 

SS 600 0.108 / / / / 

LAS 20 0.004 / / / / 

生活
污水 

废水量 / 5738 / / / / 

CODCr 350 2.008 / / / / 

氨氮 35 0.201 / / / / 

合计 

废水量 / 12155 / 12155 / 12155 

CODCr /  8.335  500 6.078 100 1.216 

氨氮 /  0.326  35 0.425 15 0.182 

SS /  3.227 400 4.862 30 0.365 

石油类 /  0.062 20 0.243 10 0.122 

LAS /  0.004 20 0.243 10 0.122 

注：纳管排放量和环境排放量分别根据纳管浓度和环境排放浓度进行折算。 



 

 

 

 

附图 1  项目地理位置图 

 

本项目所在地 
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浙江金意来
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限公司

附图 2  项目周边环境示意图 

 



 

 

 

 

 

附件 1  备案（赋码）信息表 

 



 

 

 

 



 

 

 



 

 

 

附件 2 排污权交易凭证 

 



 

 

 

附件 3 工业集聚点文件 
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